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Настоящие технические условия распространяются на плиты хризотилцементные плоские прессованные, автоклавированные с защитно-декоративным покрытием (далее плиты), которые предназначаются для облицовки наружных и внутренних стен зданий и сооружений различного назначения при строительстве, реконструкции и капитальном ремонте жилых, общественных и промышленных зданий. Могут применяться в конструкциях навесных фасадных систем с воздушным зазором для «видимого» способа крепления плит с вытяжными заклепками и самонарезающими винтами, с дополнительной теплоизоляцией наружных стен и без нее. 
Пример условного обозначения плиты длиной 1500 мм, шириной 1200 мм, толщиной 8 мм, окрашенной фасадной краской по каталогу RAL 9010:

ФЦП ФАСАД-КОЛОР 1500х1200х8, цвет: RAL 9010, ТУ 5781-005-14838770-2016.
1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Плиты должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих технических условий и технологического регламента, утвержденного в установленном порядке.
1.2 Основные параметры и характеристики (свойства)

1.2.1 Плита представляет собой хризотилцеменый лист с декоративно-защитным покрытием (фасадная краска, эмаль, фактурная, камешковая штукатурка), на который предварительно нанесена адгезионная грунтовка. Декоративное покрытие может быть структурированным или гладким. Некоторые геометрические размеры, вес и основная номенклатура плит приведены в таблице № 1.  

      Таблица №1

	Размер плиты, мм, площадь S, м2
	Справочная масса плиты, кг при толщине 8 (10) мм 

	
	КОЛОР
	ФАКТУРА
	СТОУН

	1200х1570, S-1,8
	25 (31)
	30 (38)
	30 (38)

	1500x1500, S=2,25
	37
	42
	42

	2000x1500, S=3,0
	51
	56
	56

	2400x1500, S=3,6
	61
	66
	66

	3000x1500, S=4,5
	76
	81
	81


Примечание: Значения массы плит получены расчетным путем, исходя из влажности 12% при плотности 1,6 г/см3, являются ориентировочными и не могут быть использованы в качестве нормативных. Плиты выпускаются толщиной от 6 до 20 мм.                                                              

1.2.2   Плиты не должны иметь отколов, сквозных трещин, сдиров (дефект, заключающийся в отсутствии части наружного слоя со стороны лицевой поверхности), а также других дефектов, нарушающих целостность изделия.

1.2.3   Плиты могут иметь отклонения от толщины, указанные в таблице № 2

Таблица №2

	Толщина, t

	Номинальный размер
	Предельные отклонения для плит с гладкой поверхностью
	Предельные отклонения для плит со структурированной поверхностью

	8


	±10% от t
	-10% + 15% от t


У плит с гладкой поверхностью номинальная толщина соответствует средней толщине. У плит со структурированной поверхностью номинальная толщина соответствует максимальной толщине.

Максимальная разница между предельными значениями измерений толщины в пределах одной плиты с гладкой поверхностью не должна превышать 10% самого наивысшего результата измерений.

Максимальная разница между предельными значениями восьми измерений толщины в пределах одной плиты со структурированной поверхностью не должна превышать 15% самого наивысшего результата измерений.

1.2.4   Согласно проведенным испытаниям плиты должны иметь морозостойкость не менее 100 циклов.
1.2.5   Декоративное покрытие должно иметь сцепление (адгезию) с отделываемой поверхностью не ниже 2 баллов по ГОСТ 15140-78 для фасадной краски и 4 кг/см2 (0,4 МПа) по ГОСТ 28574-90 для фактурной и камешковой штукатурки.

1.2.6  Толщина покрытия должна составлять не менее 0,2 мм для фасадной краски и не менее 0,5 мм для фактурной и не менее 2 мм для камешковой штукатурки. 
1.2.7  Покрытие не должно иметь трещин, неокрашенных участков (дефект, заключающийся в отсутствии части покрытия со стороны лицевой поверхности), а также других дефектов, нарушающих целостность покрытия.

1.3 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям

1.3.1  Хризотилцементный лист плоский должен иметь прямоугольную форму в плане. Отклонения от прямоугольности не должно быть  более 0,1% от длины и ширины.

           Кромки листа должны быть прямолинейными. Отклонение от прямолинейности не должно быть более 2 мм/м.

           Листы должны быть плоскими. Отклонение от плоскости не должно быть более 2 мм.

           Предельные отклонения от номинальных размеров длины и ширины не должны быть более, указанных в таблице №3.  

Таблица №3

	Длина, L
	Ширина, B

	Номинальный размер
	Предельные отклонения
	Номинальный размер
	Предельные отклонения

	1200
	±3% от L
	1570
	±3% от B


1.3.2  Хризотилцементный лист должен быть изготовлен в соответствии с действующей нормативно-технической документацией (ГОСТ, ТУ и т.п.) и иметь физико-механические показатели, которые приведены в таблице №4.
Таблица №4

	Наименование показателя
	Значение

	Плотность, кг/м3, не менее
	1800

	Ударная вязкость, кДж/м2, не менее
	2

	Водопоглощение, %, не более 
	20

	Предел прочности при изгибе, МПа (кгс/см2), не менее:
	22 (220)



	Модуль упругости при изгибе, МПа (справочно):


	9000

	Морозостойкость, число циклов, не менее

                   
	100


	Теплопроводность, Вт/м К
	0,22

	Огнестойкость 
	НГ


1.3.3    Хризотилцементный листы должны быть стойкими к воздействию агрессивных жидкостей (кислотам, щелочам, солям, маслам).

1.3.4    Декоративные покрытия – на основе водно-дисперсионных отделочных материалов должны быть изготовлены в соответствии с ТУ 2316-001-32544308-2014 и иметь физико-механические показатели, указанные в таблице №5.

Таблица №5
	№
	Наименование

показателя
	1. Грунтовка ВД-АК-001
	2. Лак 

ВД-АК-142
	5. Краска ВД-АК-104
	5. Эмаль ВД-АК-105
	6. Декор-состав

ВД-АК-006
	Метод

испытаний

	1.
	Внешний вид

Пленки
	Однородная
	Однородная
	Однородная, матовая
	Однородная, глянцевая
	Однородная,

крупнозернистая
	По ГОСТ Р 52020

	2.
	Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее
	5
	15
	60
	50
	70
	По ГОСТ 17537, раздел 1

	3.
	Укрывистость высушенной пленки, г/м 2, не более
	-
	-
	140
	120
	-
	По ГОСТ 8784, 

метод 1

	4.
	Степень перетира, мкм, не более
	-
	-
	70
	60
	-
	По ГОСТ 6589

	5.
	Условная светостойкость, ч, не менее
	-
	-
	24
	24
	-
	По ГОСТ 21903

	6.
	Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре 20°С, С, не менее
	11
	14
	60
	60
	-
	По ГОСТ 8420

	7.
	Стойкость покрытия к статическому воздействию воды при температуре 20 °С, ч, не менее
	-
	24
	24
	24
	24
	По ГОСТ 9.403, метод А 

и ГОСТ Р 52020

	8.
	Смываемость пленки, г/м2, не более
	-
	-
	2
	4
	-
	По ГОСТ Р 52020

	9.
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20 °С, ч

 мин, не более
	1
	1
	1
	1
	24
	По ГОСТ Р 19007

	10.
	Адгезия, балл, не более
	2
	2
	2
	2
	2
	По ГОСТ 15140, раздел 2

	11.
	РН
	6,5-9,5
	6,5-9,5
	6,5-9,5
	6,5-9,5
	6,5-9,5
	По ГОСТ Р 52020

	12.
	Морозостойкость, циклов, не менее
	-
	-
	5
	5
	-
	По ГОСТ Р 52020

	13.
	Срок службы, год, не менее, в условиях эксплуатации: У1, ХЛ1, УХЛ1
	-
	2
	2
	2
	2
	По ГОСТ 9.401 и По ГОСТ Р 52020

	14.
	Срок службы, год, не менее, в условиях эксплуатации: У2, У3, ХЛ2, УХЛ2, ХЛ3, УХЛ3
	2
	-
	-
	-
	-
	По ГОСТ 9.401 и По ГОСТ Р 52020


1.4 Комплектность

1.4.1 Плиты должны поставляться в полной заводской готовности в соответствии с комплектовочной ведомостью.

1.4.2 В комплект поставки должны входить

- плиты окрашенные;

- инструкция по хранению и эксплуатации плит;

- паспорт.

1.5 Маркировка

1.5.1  Каждая партия плит должна иметь маркировку 

           - наименование и адрес предприятия-изготовителя;

           - логотип (товарный знак) предприятия-изготовителя;

           - № партии (дата выпуска);

           - тип и цвет защитно-декоративного покрытия;

           - количество плит в упаковке в штуках и квадратных метрах;

           - вес упаковки в кг;

           - номер настоящих технических условий;

           - штамп ОТК.

1.5.2   Транспортная маркировка по ГОСТ 14192-96

            Пример маркировки:

	ООО ТСК «Перспектива», 456780, РФ, Челябинская обл., г. Озерск, пр.Карла Маркса, 22-171
ФЦП 1500х1200х8 «ФАСАД-КОЛОР» RAL 1013

В упаковке плит шт._______ кв.м__________

Вес упаковки ____________ кг

ТУ 5781-005-14838770-2016

№ партии______________ дата выпуска____________
	


Примечание: за партию принимаются плиты одного вида, одних размеров, с одинаковым видом покрытия и одного цвета, изготовленные на одной технологической линии в течение одной смены при постоянном технологическом режиме.

1.6 Упаковка

1.6.1 Упаковка плит должна производиться в транспортные пакеты в соответствии с требованиями настоящих технических условий и упаковочной документации предприятия-изготовителя.

1.6.2 Транспортный пакет должен состоять не более чем из 100 плит, уложенных на деревянный поддон (паллету), каждая плита должна быть проложена прокладочной пленкой.

1.6.3 Транспортный пакет должен быть зафиксирован стальной лентой.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 Хризотилцементный лист относится к группе негорючих строительных материалов по ГОСТ 30244.
2.2 Удельная эффективная активность естественных радионуклидов в листах составляет не более 370 Бк/кг по ГОСТ 30108-94 .

2.3 Соответствие фактически поставляемых хризотилцементных листов требованиям, установленным в настоящих технических условиях, подтверждается паспортом качества на поставляемую партию, сертификатом соответствия  специализированной в области строительства системы сертификации, пожарным и санитарно-эпидемиологическим сертификатами.

2.4 Поставляемые водно-дисперсионные декоративные покрытия соответствуют требованиями  Федеральной службы по надзору в сфере защиты прав потребителей и благополучия человека, что подтверждаются санитарно-эпидемиологическим заключением. 

2.5 При окрашивании плит должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии для предприятий промышленности строительных материалов и строительства по ГОСТ 12.3.005.

2.6 Работающие должны быть обеспечены  средствами индивидуальной защиты. В рабочих помещениях должны находиться аптечки с медикаментами для оказания первой помощи.

3. ТРЕБОВАНИЯ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

3.1 Контроль за соблюдением предельно-допустимых выбросов (ПДВ) в атмосферу, утвержденных в установленном порядке, должен проводиться в соответствии с ГОСТ 17.2.3.02.

3.2 Сточные воды от оборудования отсутствуют.

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1 Каждая партия хризотилцементных листов и водно-дисперсионных отделочных материалов должна быть принята службой технического контроля  в соответствии с требованиями настоящих технических условий по пунктам 4.3 и 4.5. Партией считаются изделия, изготовленные по единой технологии (одного состава) в течение одной смены и оформленные одним документом. Объем выборки для проверки– 10% от каждой партии.
4.2 Каждая поставка хризотилцементных листов должна сопровождаться документом о качестве, в котором содержится следующая информация о продукции:

- наименование и адрес предприятия-изготовителя;

- логотип (товарный знак);

- условное обозначение;

- номер ТУ;

- номер партии и дату изготовления;

- номинальные размеры;  

 - количество листов  каждой партии поставки. 

4.3 Приемочный контроль плиты-основы осуществляется по следующим показателям:

- внешний вид, поверхность плиты должна быть ровной и готовой для нанесения грунтовки и декоративного покрытия без дополнительной обработки;

- форма и размеры.

4.4 Каждая поставка водно-дисперсионных отделочных материалов должна сопровождаться документом о качестве, в котором содержится следующая информация о продукции:

- наименование и адрес предприятия-изготовителя;

- номер партии и дату изготовления;

- условное обозначение покрытия и цвета по каталогу RAL (при колеровке);

- вес нетто единичной тары;

- номер ТУ;

- количество тарных единиц каждой партии поставки;

- срок хранения.

4.5 Приемочный контроль водно-дисперсионных отделочных материалов осуществляется по следующим показателям:

- внешний вид, для пропитки, лака, краски должен быть однородным; для декорсостава должен быть однородным крупнозернистым;

- состояние упаковочной тары, маркировки, вес нетто.

4.6 Каждая партия отгружаемых плит с покрытием должна быть принята отделом технического контроля в соответствии с требованиями настоящих технических условий и сопровождаться документом о качестве, содержащим:

- наименование и адрес предприятия-изготовителя;

- логотип (товарный знак) предприятия-изготовителя;

- наименование и адрес заказчика;

- № партии и дату изготовления;

- тип и цвет защитно-декоративного покрытия;

- количество плит в упаковке в штуках и квадратных метрах;

- вес упаковки в кг;

- количество упаковок;

- гарантийный срок;

- номер настоящих технических условий;

- штамп ОТК.

4.7 Приемку плит производят партиями. Партией считаются изделия, изготовленные по единой технологии (одного состава) в течение одной смены и оформленные одним документом. Отдел технического контроля предпрития-изготовителя должен проводить приемо-сдаточные и периодические испытания.
4.8 При проведении приемо-сдаточных испытаний необходимо проверять:

- соответствие комплекту документации, п. 4.6;

- геометрические размеры, п. 1.2.1;

- качество декоративного покрытия, п. 1.2.6, 1.2.7;

- № партии и дату изготовления;

- тип и цвет защитно-декоративного покрытия;

- маркировку, п. 1.5;

- упаковку п. 1.6;

- комплектность, п. 1.4.
Объем выборки для проверки–2 шт. от каждой партии.
4.9 Периодические испытания плит должны проводиться по следующим показателям:

- морозостойкость, п. 5.3  - не реже одного раза в год;

- адгезия покрытия к плите, п. 5.2 – не реже одного раза в полгода;

- оценка внешнего вида, п. 5.4 – не реже одного раза в месяц;

- толщина покрытия, п. 5.1 – не реже одного раза в месяц.

5. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

5.1 Толщину покрытия измерять в трех точках по диагонали листа с помощью электронного толщиномера по ГОСТ 11358-74.
5.2. Адгезию гладкоокрашенного покрытия проводить по  ГОСТ 15140-78 методом 2 решетчатых надрезов; декоративного и камешкового покрытия по ГОСТ 28574-90 по методу 2 количественного определения адгезии лакокрасочных покрытий по силе, необходимой для их отрыва.
5.3. Морозостойкость покрытия проводить по ГОСТ 7025 п.7 «Образцы, предназначенные для испытания на морозостойкость, помещают в кассеты и все перемещения образцов производят только в кассетах. Кассеты с образцами погружают не менее чем на 48 ч в емкость с водой так, чтобы уровень воды был выше образцов не менее чем на 30 мм.
5.4 Внешний вид проверять по ГОСТ 9.407-84.

6. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1 Транспортирование.

6.1.1  Транспортирование плит производится любым видом транспорта с соблюдением Правил перевозок грузов, установленных для данного вида транспорта в соответствии с действующими правилами и согласно инструкции производителя.

Транспортирование плит железнодорожным транспортом производится на платформах, в полувагонах и крытых вагонах. При этом размещение и крепление плит должно производиться в соответствии с ГОСТ 22235 и Техническими условиями погрузки и крепления грузов, утвержденными в установленном порядке.

6.1.2  Транспортирование плит должно осуществляться в пакетированном виде. Пакеты (упаковочную единицу) формируют из плит одного размера, с использованием деревянных подкладок и поддонов, и упаковывают в полиэтиленовую пленку.

В качестве обвязок применяется стальная лента по ГОСТ 3560. Количество и размер обвязок, подкладок  поддонов устанавливаются в технологическом регламенте производителя. 

6.1.3   Габаритные размеры пакетов не должны превышать по длине 3900 мм, по ширине 1800 мм, по высоте 1000 мм. Масса пакета не должна быть более 5000 кг. 

6.1.4   Каждая упаковочная единица должна быть маркирована в соответствии с ГОСТ 14192, и сопровождаться ярлыком (на русском языке) надежно прикрепленном к пакету, содержащим следующую информацию:

- наименование и адрес предприятия-изготовителя;

- наименование и условное обозначение плит, размеры;

- дату изготовления и номер партии;

- количество плит в упаковке;

- данные о санитарно-эпидемиологической оценке плит.

6.1.5   Допускается транспортировать плиты стопами  в непакетированном виде в крытых железнодорожных вагонах и автомобилях.

6.1.6  В районы Крайнего Севера и труднодоступные районы плиты должны поставляться в упакованном виде или в специализированных кассетах. Тара и упаковка по ГОСТ 15846.

6.2 Хранение.

6.2.1   Плиты должны храниться в закрытых помещениях или под навесом с соблюдением требований техники безопасности и сохранности продукции.

6.2.2   Хранение плит у изготовителя должно осуществляться в соответствии с технологическим регламентом, утвержденным в установленном порядке, с соблюдением правил техники безопасности и сохранности продукции.

6.2.3   Транспортные пакеты при хранении у потребителя могут быть установлены друг на друга в штабели. 

Стопы плит должны храниться у потребителя на поддонах (паллетах). Стопы вместе с поддонами также могут устанавливаться друг на друга в штабели в соответствии с действующими правилами техники безопасности.

При этом общая высота штабеля из транспортных пакетов не должна превышать 3,5 м, а из стоп – 2,5 м.

7. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

7.1  Поверхность цементно-волокнистого листа с декоративным покрытием можно мыть слабым раствором моющих средств мягким материалом,  недопустимо использовать для очистки поверхности абразивные материалы.

7.2  Запрещается эксплуатация в вентиляционных шахтах, в условиях механических и динамических нагрузок (кроме ветровой), в условиях контакта с агрессивными средами. 

7.3  В процессе эксплуатации необходимо проводить своевременный ремонт и окраску плит.

8. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

8.1 Изготовитель гарантирует соответствие плит хризотилцементных плоских с декоративным покрытием требованиям настоящих технических условий  при соблюдении условий транспортирования и хранения.

8.2 Пригодность к эксплуатации выполненного из данных плит здания зависит согласно этому документу не только лишь от свойств данного продукта, но и от проекта здания, от конструкции и укладки (сборки) строительных материалов, а также от окружающей среды и условий эксплуатации.

8.3 Данный документ не содержит расчетов производительности строительных работ, требований к исполнению, методов строительной кладки, а также расчетов устойчивости установленных плит к ветру или дождю.

8.4 Гарантийный срок (эксплуатации, службы) хризотилцементных плит с декоративным покрытием устанавливается  в контракте (договоре) с заказчиком на поставку, но не превышает 2-ух лет со дня изготовления. 
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